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Co tak naprawde fascynuje nas w
automatyce magazynoweji czy ha pewno
wiemy, jak to dziata?

ROBERT LUBANDY, CEO Lubandy.Logistic.Services AUSTRIA GmbH

16 wrzesnia 2025r., £6dz



QﬁZ’/Iogisticand

wdarehouse

T R E N D S

Co tak naprawde fascynuje nas w
automatyce magazynoweji czy ha pewno

wiemy, |

ROBERT LUBANDY, CEO Lubandy.Logistic.Services AUSTRIA GmbH

16 wrzesnia 2025r., £6dz



Jak poznajemy nowe

Procesy poznawcze poprzez...

Najczesciej dochodzi do zapoznania sie z now3
technologig podczas:

Imprez branzowych np. targow i prezentaciji
Wyjazdow na wizyty referencyjne
Zapoznania sie z ulotkami i prezentacjami
Czytania artykutéw i informacji w mediach

Uzyskane informacje od innych uczestnikow
rynku

Rozmow ze przedstawicielami dostawcow

16 wrzesnia 2025 r.,£6dz
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Reakcje i doznania

W zaleznosci od sposobu zapoznania sie z nowa
technologig odczuwamy:

= Fascynacje i asocjacje z wtasnymi
wyobrazeniami

= Sceptycyzm zwigzany z wskazanymi danymi
np. o wydajnosci

= Watpliwosci zwigzane z brakiem
doswiadczenia lub/i brakiem wystarczajgcej
iloSci referencji

= Przekonanie o wtasciwosci rozwigzaniaw
stosunku do wtasnych potrzeb

7%/ logisticand
warehouse
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Co robig dostawcy, aby zaspokoié potrzeby rynku i

=  Pomysty inzynierow z dziatow R&D

= |nspirujgce wymiany mysli z klientami
=  Potrzeby branzy, rynku, towaru

= Ustawodawstwo

= Ergonomia pracy

= Zuzycie energii

=  Warunki budowlane lub klimatyczne

=  Powstanie nowych kanatow sprzedazy
... obchodzenie zapiséw patentowych

16 wrzesnia 2025 r.,£6dz

Jak innowacje sprawdzaja sie w

= Nowe rozwigzania sg obcigzone ,,chorobami
wieku dzieciecego”

= Zaspokajajg bardzo wagskie spektrum
procesow i nie sprawdzajg sie kompleksowo

= Charakteryzuja sie tylko jednym kluczowym
parametrem pozostawiajgc w pozostatych
obszarach wiele do zyczenia

= Zastosowane technologie szybko sie starzejg

= \Wywotujg konflikty prawne zwigzane z
naruszeniem patentu i muszg by¢ wtrzymane

Lﬁﬁ/ logisticand
warehouse
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Przypadki z przesztosci (technologia & IT) — Si{ile [t g NelgAY L1 LU E: X v

Parallel Picking System

Technologia miata by¢ ogniwem posrednim w
tancuchu technologicznym pomiedzy
automatamii kompletacjg reczng obiecujgc
wysokg sprawnosc¢ przy wywazonej cenie

= Trudnosc¢ si rawiato wybranie [eJe[sXedWiT=Ye I [=¥-Jo)

S R VETdaAWYpetniajgcych kryteria
rotacji

LAY Tl (e]zt0ZONego algorytmu

konsolidujgcego sekwencje wtasciwych
produktéw w zleceniu ograniczajac
stosowanie innych technologii

= Wywotato Ll e\ I)\Azwigzane z

naruszeniem patentu konkurenta

. .o logisticand
= W efekcie zbyt [uELC R {11 ] ﬂarehouse
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Przypadkl z przesztosm (ergonomla) studlum przypadku #2 v

16 wrzesnia 2025 ., £6dz

Opracowanie stanowiska do kompletacji
rownolegtej w systemie ,,towar do cztowieka
wspolnie z kluczowym klientem

»

Dopracowanie szcze
potrzeby oséb niepetnosprawnych

Testowanie rozwigzania w fabryce przed
wyprodukowaniem pierwszej serii stanowisk

Implementacja rozwigzan w kolejnych
generacjach urzadzenia

Wieloletnie efekty sprzedazowe z bardzo
dobrymireferencjami

LfF/ logisticand
warehouse
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Przypadki z przesztosm (technologla) studium przypadku #3 v

QUAD SHUTTLE

Technologia byta prekursorem obecnych
systemow typu SHUTTLE

Opierata sie na rale¥Zel )\ s Wy E: o L-Te F:Ted g
=111 o TNl 0] | Wwymagata prowadzenia
skrzynki rozdzielczej na swojej platformie

1 ® QUAD SHUTTLE dzigki swojej budowie mogt
obstugiwac cztery poziomy pojemnikow
jednoczesnie poruszajgc sie na szynie jezdnej
umieszczonej pomiedzy poziomami

pozycjonowaniem IEENelgd=T o JIE (o) [e L] e
NEEELQIF4EYspowodowana masg

ALY mato referencii A7

logisticand
warehouse
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Przypadki z terazniejszosci (technologia) — Sl [{1]4 W eTgAY < L:Te [ (TE: @

— roboty kompletujace

Roboty kompletujace

Technologia bazujgca robotach klasy AMR

Zasadnicze roznice wystepujg w przebiegu
procesu (nie zawsze widoczne na
prezentowanych fotografiach i grafikach
dostawcow)

Rdznice w typach regatéw, sposobie
sktadowania w nich, oraz w typach
dopuszczalnych nos$nikdow logistycznych

Zdecydowanie wiekszy stopien skalowalnosSci
w stosunku do innych rozwigzan automatyzaciji
magazynowej np. SHUTTLE przy
ograniczeniach wysokosci i przepustowosci

7&1/ logisticand
warehouse
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Jakie kryteria wyboru systemu sg bardzo wazne

Wazne kryteria...

rzeczywista przepustowos¢ mechaniczna
urzadzenia lub zespotu procesowego

czutosc systemu na zmienne struktury zlecen
przekazywanych do realizacji

zuzycie energii przypadajacej na jeden cykl
procesowy np. przyjecia i oddania na
przechowanie lub pobranie

mozliwos¢ realizacji zadan pomocniczych np.
oprocz kompletacji takze buforowania lub
tworzenia sekwencji

ptynnailogiczna integracja z istniejgcymi
technologiami lub nowym wyposazeniem
magazynu

cena (koszty) cyklu procesowego

16 wrzesnia 2025 r.,£6dz
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... i te mniej wazne

kompaktowosc¢ rozwigzania w znaczeniu
wypetnienia przestrzeni magazynu bez utraty
innych wtasciwosci

budzet (CAPEX i OPEX)

dostepnosc¢ serwisu i czesci zamiennych w
kraju realizacji

aktualizacja i dostepnos¢ nowych technologii
IT

niwelowanie przewagi konkurentéw

mozliwos¢ dofinansowania
Posiadanie nowej technologii jako pierwszy na
salldRuwaga: PROTOTYP
7%/ logisticand
warehouse
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Jakie kryteria wyboru systemu sg bardzo wazne

Robotyka vs... ... praca ludzka

= |

Il
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Jakie kryteria wyboru systemu sg bardzo wazne

Robotyka vs... ... praca ludzka
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Jakie kryteria wyboru systemu sg bardzo wazne

Robotyka vs...

DostepnosSc vs. zageszczenie

16 wrzeénia 2025 ., £ 6dz ﬁéﬁgﬁgﬁgg d
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Jak dziatajg rAly L CERYA G VTG uER 7L H[Iw catosSciowym projekcie magazynu?

i | P74: AA-PICK 10TH2
| BOOKS SPL 381427 unit

T20:AA-_PICK — ,,.‘. P60 AA-PICK/OTH3
24 stations i1 " 1BOOKS SPL 9 808,13 unit T14: Co-packing GWF
2 stations

Yol

i
BOOKS COC: 33 957 44 unit
P19: AA-PICK/DISP-CDC

P
BOOKS CDC: 154352 unit
P8: PAL1/CO-PACK
T2: PAL1
Storage 1 Nb
Palletracks
3 rows x 18 sect S Cho- I tTosh 7: MEZZ-BOOK BOOKS CDC 231528 unit

P12 SORT/MEZZ-BOOKS 23 rows
= % I BOOKS SPL 2427.26 unit
BOOKS CDC: 3 856,80 unit P68: OTH? e
BOOKS SPL 3 096,00 unit "-

P18 MEZZ-BOOKS s i T4: ong)
SORT stations for
BOOKS CDC: 19 679,88 unit the Black friday

BOOKS SPL: 6 241,54 unit

BOOKS CDC: 33957,4: P9 PAL1/SORT

BOOKS SPL: 1362240 ‘&
PS5 WS1/AAPICK
BOOKS COC: 771760 !
17,60 unit
BOOKS SPL 3 096,00 unit T

ﬂw;q;‘!vm\u gz 460 out
BOOKS CDC: 20 065,76 unit i 7

BOOKS SPL 14 241,60 unit

BOOKS CDC: 77 176,00 unit MEDIA SPL 5370.24 unit
BOOKS SPL 30 960,00 unt MEDIA CDC: 1 760.26 unit
DIA CDC: 27 504,00 unit P10:WS1/SORT
w A SPL: 8,
= il
@ 205 WS /YAS MEDIA

pas
T1(2): Main Sorter
12in

BOOKS CDC: 77 176,00 unit
BOOKS SPL: 30 960,00 unit ORTER-OTH3@)

P1:BOOKS

. P6: Inbound / WS1 :
T5: Inbound 1 T1:WS1 BoKs coc: 15 435 20 untepp 5 v
K A L. 241,66 unit

P2: MEDIA i P11:WX17VAS BOOKS
ED Presplit 1 o DI D05 25500 BOOKS SPL: 2427.26 unit
MEDIA CDC: 27 504,00 unit PI6 | v MEDIA SPL 751 83 unit
MEDIA SPL’ 8 391,00 unit P27 SORT 10142 T11:OTH3
72 MEDIA SORT] {1 Packing
EDIA COC: 18 702, B peaz MO SPL Multy
BOOKS CDC. 15 435 2funit IEDIA SPL: 4 108,23 MEDI.COC: 880126 unit 128 stations

MEDIA SPL: 2 685,12 unit

P22 VAS BOOKS / SOF

Paz
\ P71 VAS-MEDIA/ MEZZ MED
T6: VAS-BOOKS / MEDIA COC 891130 unit ’
Labelling P30: OTH/DISP-SPL MULTI
8 P76 MEZZ-MEDJA 1 00K & 20 unt
4 stations - H OTHERSPL 105093 u 4 MRS Gai1 43
OTvER SPL 5685 24wt

BOOKS SHL- 11 702,86 unit P28: SH/OT]
MEDIA SPf5799.85 unit
ER/SH )\

|
BOOKS SPL: 11 702,88 unit
MEDIA SPL 5 799,86 unit
OTHER SPL. 2 702,39 unit
P69: WS4 / OTH2
MEDIA SPL: 159765 uhit

P79 MEZZ-MEDIA / SH™"
OTHER SPL: 2 702,39 unit

MEDIA SPL 3 020,76 unit
MEDIA CDC- 990,14 unit
P50 WS 1/MEZZ-MEDIA
THER CDC: 17 079,60 unit
OTHER SPL: 167683 unit
OTHER CDC: 25 112,07 unit = AR
OTHER SPL 375332 unit -
P38: WS4 / MEZZ-MED| g

T22:PTT
2 stations

OTHER SPL: 469,51 unit
P67: PTT/OTH2

OTHER CDC: 23 721,67 unit
OTHER SPL 2 326,93 unit T10:0TH2  Loos opt s oossoum

P39:WS4/SH 1 Packif OTHER SPL 4 707,76 unit
T17: WS4 {21 OTHER CDC: 6 642,07 unit o MEDIA SPI 4
Presplit2 OTHER SPL’ 652,10 unit SPLSingle RS2 30400
P78:SH/GRAV-SHELVE 2 stations

e S 31:0TH2 / DISP-SPL T3:

OTHER CDC: 69 565,00 unit
thu SPL- 843 80 unit

OTHER SPL: 10 397,00 unit

. J‘»' P36:INBOUND 2 /WS4 ¢
P3: OTHER T16: Inbound 2
P58

OTHER CDC: 69 565,00 unit
OTHER SPL: 10 397,00 unit

72: PICKGRAV /OTH2
OTHER SPL: 328,15 uit

P13. WS4 /0TH2
OTHER SPL- 2 850,18 unit

OTHER CDC: 13773 87 unit
THER SPL: 519,85 urvt

P49: WS4 / PICK-GRAV

o4 LS | DK A T21: PICK-GRAV+Shuttle gavtity

PS? 21 stations

OTHER CDC: 6 956,50 unit
P48: WS4 /PAL3

16 wrzesnia 2025 ., £6dz

T18:PAL3
Storage 2

palletracks
11 rows x 9 sect

* P66:PTT/OTH3
‘] OTHER SPL. 1207.32 unit

BOOKS CDC: 154352 unit
P20:CO-PACK/CONS

rugE

T9: DISP-CDC
Sorting CDC
18 stations

DISP-SPL SINGL

1 AR
P45: PICK-GRAV / DISP-CDC
OTHER CDC: 27 372,44 unit

BOOKS CDC: 73 317,20 unit
OTHER COC 69 565,00 unst
MEDIA COC: 27 504,00 unit

12: Consolidation

BOOKS SPL: 22 291,20 ur
MEDIA SPL: 6 041.52 unit
OTHER SPL: 5 689,24 unit

P24: DISP-SPL SINGL/CONS
BOOKS SPL 8 668,80 unit
OTHER SPL: 4 707.76 unit
MEDIA SPL:2 349,48 unit

DIA
‘

DIASPL: 8391,00 unit

P4: Outbound

BOOKS CDC: 77 176,00 unit
OTHER CDC: 69 565,00 unit
BOOKS SPL: 30 960,00 unit
M

1

EDIA CDC 27 504,00 unit
THER SPL- 10 397,00 unit

LfF/ logisticand
warehouse
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Jak dziatajg rAly L CERYA G VTG uER 7L H[Iw catosSciowym projekcie magazynu? %@/

L J

o éOOKS CDC: 19 679,88 unit
BOOKS SPL: 8 668,80 unit

ak spojrzec¢ na proces w tancuchu?

T17:- MEZZ-BOOK
o N

P12: SORT /MEZZ-BOOKS \ 23 rows

= Jakie zadania ma do spetnienia technologia w danym

& }\% — BOC .
sl procesie?
%PIS ME%??OOK
7 N7 BOOKs coe: 1 = Jakie procesyitechnologie beda zasilaty nowe ogniwo
e i T1(2): Main Sorter tancucha?

EXCEED 12in

CAPAIN: 840,25 unit

= Jakie strumienie towarowe bedg zasilaty proces a jakie
l strumienie bedg powstawaty w wyniku jego dziatania?

= Jak zmienia sie natezenie strumieni wejscia i wyjscia z
danego procesu?

‘ '8 = Czy nowe oghiwo tancucha moze spetniac inne funkcje
gt 77 MEDIA / SORTER N 1] i S . . . , . . .
s pomocnicze dla sgsiadujgcych procesow i jak to wptynie
nit EDIA SPL: 4 108 23ni MEDIA CDC: 8 801,28 unit : LAD
MEDIA SPL- 2 685,12 unit na Jego przepustOWOSC !

;"T15: MEZZ-MED OTHER CDC: 25 . . ) .
720D / "Bisp-coc = Jaki zaktadamy poziom efektywnosci procesowej przy
1,30 unit ,{:::‘;4 A\

okresSlonej dostepnosci technologii — back-up?

16 wrzesnia 2025 r., L 6d7 ﬁé?gﬁgﬁgg d

T R E N D S



Jak dziatajg rAly L CRYA GG uER 7L H[Iw catosSciowym projekcie magazynu? @

Jak mozna wykorzystac system

- = Przechowanie zapasu towarowego przeznaczonego do
kompletacji na stacjach ,,towar do cztowieka”

= Przechowanie zapasu towarowego i przekazanie do
regatow przeptywowych zintegrowanych z systemem
SHUTTLE

~ = Buforowanie zlecer skompletowanych w innych strefach
= przed wystaniem do stacji pakowania

¢ * Budowanie sekwencji pojemnikéw w celu pakowania dla
wybranych odbiorcow

= Magazynowanie pustych pojemnikéw dla stref
specjalnych w celu podania w okreslonym oknie
czasowym

16 wrzeénia 2025 ., £ 6dz ﬁéﬁgﬁgﬁgg d
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Jak dziatajg rAly L CRYA GG uER 7L H[Iw catosSciowym projekcie magazynu? @

Jak badaé przepustowosc¢ catego

systemu przenosnikow?

Przepustowos$c¢ tancucha jest taka jak jego
najstabsze ogniwo!

W planowaniu uktadu przenosnikéw
uwzgledniaé zjawiska: spietrzenia i pulsacji

Planowac bufory dla chwilowych spietrzen

Badaé wptyw strumieni w sgsiednich obszarach
jezeli sptywajg do jednej centralnej linii

Jezeli to mozliwe, to emulowac przeptywy juz na
stadium planowania wstepnego

Dobrac wtasciwy typ przenosnika do nosnika

Odroézniaé przepustowosé mechaniczna od

procesowe;j!!! -
LfF/ logisticand
warehouse
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Corobié, gdy stoimy \\Aedgd-1 [ FALT X [SY74]00 wyborze sposobu automatyzaciji %Q/

procesu?
)

Jaka fascynacja... ...taki rezultat? @

= Przez pryzmat technologii tylko jednego = ...ryzyko braku spd6jnosci procesowej w catym
urzadzenia... tancuchu procesowym

= Analityczne poréwnania wielu rozwigzan = _..szansa na wybor wtasciwej technologii
wspolnie z wizytami referencyjnymi, spojnej z catosciowym rozwigzaniem
poréwnawczymi... automatyzacji magazynu

= Catosciowe spojrzenie i analiza mozliwych opcji = ... lepszy rezultat dla rachunku ROl i wiekszy
wykorzystania technologii w innych procesach... potencjat przy zmieniajgcych sie procesach

= Wybor sprawdzonej technologii... = ... mniejsze ryzyko technicznego niedostatku

= Roboty wszedzie gdzie sie da i do wszystkiego... ... r'yzyko utraty elastycznosSci procesu

= Automatyzujemy wszystko... ... wszedzie beda ograniczenial!

16 wrzesnia 2025 r., L 6d7 ﬁéﬁgﬁ;'&g;‘ d
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